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PatentansprQche platte abh&igig vom Format der zu bildenden Packun- 

gen. SoUen bdspielsweise zwei gleiche Packungen ne- 
1. VerpackungsmascKine mit wenigstens elner Ar- benelnander aus der Materialbahn entstehen, wird in die 
beitsstation und einer EInrichtung ziun FOhren eir Mine der TrSgerpiatte nur eine Unterstfltzungsleiste 
ner Materialbahn durch diese hindurch. wobei 5 gesteckt; soUen belspielsweise drei Packungen entste* 
wahlweise zwei oder mehr als zwei PackungsteDe hen, ist es erfbrderiicfa, zwei UnterstQtzungsIeisten, die 
nebeneinander in der Materialbahn gebildet ^nd, jeweUs vom Rand der Materialbahn und untereinander 
und mit nebeneinander angeordneten anheb- und einen Abstand aufweisen, in vorbestimmte Positionen 
absenkbaren StQtzjeistea die in ihrer angehobenen auf der T r&gerplatte einzustecken. Analoges gi It fur eine 
Arbeitsstellung die Materialbahn Jeweils zwischen lo grdfiere 21ahl von Packungen, die nebeneinander aus der 
zweiseidich benachbarten Packungstetlen stOtzen, Materialbahn gebildet werden. wo dann jeweils eine 
dadorch gekennzeichnet, daB eine Auswahl der entsprechende Zahl von Stutzleisten in geeignete Posi- 
Stutzleisten (5, Sa—Sd) in die Arbeitsstellung an- tionen der TrSgerplatte gesteckt werden mOssen. 
hebbar ist, wahrend die nichi ausgewahlten StiStz- Bei einero Formatwechsel der Packung mussen die 
leisten in ihrer abgesenkten Stellung verbleiben. 15 Stutzleisten aus ihrer Steckposition auf der Tr§gerplaite 
2l Verpackungsmaschine nach Anspruch 1 , dadurch entf emt bzw. demontiert werden und in einer ncuen, der 
gekennzeichnetdaU die Stutzleisten (5, 5a— 5</;ieN PackungsgroBe angepaOlen Position neu eingesteckt 
weils von mindestens einem TrSger (7^ 7a— 74? ge- bzw. neu montiert werden; nicht bendtigte Fuhrungslei- 
tragensind. s ten mOssen ganz entf emt werden. Dieser Wechsel der 

3. Verpackungsmaschine nach Anspruch 2, dadurch 20 Stfltzleisten bereitet in der Praxis jedoch groDere Pro- 
gekennye^chnet. daB fur jedeStuizieiste wenigstens blerae. Bei Maschinen mit automatischen Zufuhr- und 
zwei I rager (7, 7a— Id, 8) vorgesehen sind und die Fulleinrichtungen mussen diese ebenfalls zuerst abge- 
Trager (7, 7a— 7 d, 8) mit der dazugehdrigen StQtz- baut werden, ehe die StQtzleisten zugSnglich werden; 
leisie (5, 5a— 5c/; jeweils durch Gelenke verbunden dadurch entsteht em erheblicher Zeit- und Arbeitsauf- 
sind. 25 wand Dasselbe gilt fflr die Entfemung von Etikettierge- 

4. Verpackungsmaschine nach Anspruch 3. dadurch rStea Dariiber hinaus wird der Zugang zu den Stuizlei- 
gekennzeichnet,daBderTrSger(7, 7a— 7fl[;insei- sten durch die Materialbahn verspcrrt Aus diesem 
nemunteren.derStQtzleiste(5,5a— 5cyabgewand- Gnmde muB deshalb die Materialbahn ganz aus der 
ten Bereich gleichachsig mit einer Welle (10) Maschine herausgefahren werden. Das fQhrt zu erhebli- 
schwenkbar gelagert ist 30 chem Materiahreriust; hinzu kommt noch das anschlie- 

5. Verpackungsmaschine nach Anspruch 4, dadurch Bende Neueinfarfcln der Materialbahn. was wiederum* 
gekennze: :hnet. daB die Trager (7, 7a— 7 d) im La- einen deutlichen Zeitaufwand mit sich bringt 
gerbereich eine Nu» (14) a-fweisen und die Welle Aus der DE-OS 1951 832 ist es bekannt, die Format- 
(10) eine Mehrzahl von PaBfedem (15, 15fi. 156; umstellung einer Verpackungsmaschine dadurch zu er- 
aufweist, die wahlweise mil ^weils einer Nut (14) 35 leichtem, daB auf je ein Format eingerichtete Arbeits- 
durch Verschieben der ^yelle (10) in axialer Rich- mittel an einem Trager in die Arbeitsstellung hinein- 
lung in Eingriff bringbar sind. bzw. aus dieser Arbeitsstellung herausbewegbar ange- 

6. Verpackungsmaschine nach Anspruch 5, dadurch ordnet sind. 

gekennzeichnet, daB die Well ( 10) in mindestens Aufgabe der Erftndung ist cs, eine Verpackungsma- 
einer defmierten Stellung bezuglich ihrer axialen 40 schine der eingangs beschricbenen Art zu schaffen, mit 
und/oder einer Drehbewegung arretierbar isL der ein leichtes Anpassen der L^age der StQtzleisten an 

7. Verpackungsmaschine nach einem der AnsprO- das jeweilige Format der Packungen m6glich ist 

che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die StCiZ- Diese Aufgabe wird durch eine Verpackungsmaschi- 
, leisten (5, 5a —Sd) jeweils Qber einen pneumati- ne der eingangs beschriebenen Art geldst, welche ge- 
schen oder elektromagnetischen oder hydrauli- 45 maB der Erfindung dadurch gekennzeichnet ist, daB eine 
schen Antrieb in ihre angehobene bzw. abgesenkte Auswahl der StQtzleisten in die Arbeitsstellung anheb- 
Stellung bewegbar sind. bar ist, wahrend die nichi ausgewahlten StQtzleisten in 

8. Verpackungsmaschine nach Anspruch 7, dadurch ihrer abgesenkten Stellung verbleiben. 
gekennzeichnet. daB fOr wenigstens eine der StQlz- Weiterbildungen der Erfindungen sind in den Unter- 
leisten ein eigener getrennt ausldsbarer Antrieb 50 ansprOchen beschrieben. 

zum Heben und Senken vorgesehen isL Im weiteren werden AusfOhrungsbeispiele unter Be- 

zugnahme auf die Figuren beschrieben. Von den Figu- 
Beschreibung renzeigt. 
_ . . Fig. I eine Seitenansicht einer Verpackungsmaschine 

Die Erfindung betrifft eine Verpackungsmaschine mit 55 mil abgenommener Seiienwand: 
wenigstens einer Arbeiissiation und einer Einrichlung Fig. 2 eine perspekiivische Darstellung eines Teiles 
zum FOhren einer Materialbahn durch diese hindurch der Verpackungsmaschine mit absenkbaren StOtzlei- 
gemaB dem Oberbegrif f des Anspruches 1 . sten; 

Eine Verpackungsmaschine dieser Art ist aus der DE- Fig. 3 eine perspekiivische Teildarstellung von Fig. 2 
-OS 31 36 744 bekannt Bei dieser Verpackungsmaschi- eo in vergrdBertem MaBstab; 

ne sind Cegendruckschiencn oder StQuleisten. die so- Rg, 4 bis Fig, ^ Schnittdarstellungen entlang der Li- 

wohl. zum FOhren der Mategalbahn als^auch zu dei;en . ,;nie;iy-IV:in.F1g. \ in verschiedenen Einstellungen; 

UnterstOtzungdienen. yorgeseHeh. die-in vorbestimmte 'T Fig. 7 eine der-JRig. i entsprechende Darstellung einer 

Positionen auf einer TrBgerplatie einsteckbar sind und abgewandelten AusfQhrungsform; und 

zusammcn mit der Tragerplaite unterhalb der Material- es Fig. 8 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung der 

bahn in vertikaler Richiung verschicbbar sind Die Lage abgewandelten AusfQhrungsform. 

der StQtzleisten in Querrichtung zur Materialbahn er- Eine Verpackungsmaschine 1 weisl in bekanntcr Wei- 

gibi sich dabei durch die Steckposition auf der Trager- se einen Rahmen 20 mit Seitenw9nden 21, 22 auf. Es sind 
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eine Tiefziehstation 2 zum Tiefziehen von Packungsun- 
terteilcn 23, 24 aus einer Malerialbahn 4. eine FuJIsia- 
tion 25, eine Evakuier- und Yersiegelungsstation 3 sowie 
eine Schneideinrichtung 6 vorgesehen. In bekannter 
Weise sind femer an den beiden Innenseiien der Seiten- 
wande 21, 22 Transportketten 12 zum Ergreifen der 
Malerialbahn 4 und zum Hindurchfuhren derselben von 
einer Vorratsrolle durch die Stationen hindurch vorge- 
sehen. 

Zum Stutzeit bzw. FQhren der Materialbahn 4 durch 
die Verpackungsmaschine 1 sind femer Stutzleisten 5, 
5a— Sc/ vorgesehen, die sich parallel zu den Seitenwan- 
den 21, 22 erstrecken. Diese sind auf ihrer Unterseite 
mittels Gelenken 9 mit oberen Enden von darunterlie- 
genden Tragem 7, 7a— 7d; 8 schwenkbar verbunden. 
Die Trager 7, 7a— 7rf; 8 weisen an ihrem jweiligen den 
Stutzleisten 5, 5a— 5*/ abgewandten unteren Bereich 
Bohrungen 26 auf, mittels der ^e auf zugeborigen sich 
quer zu den StQtzleisten erstreckender Wellen 10, 11 
schwenkbar gelagert sind. Benachbart zu den Wellen 10, 
11 sind schiener^drmig ausgebildete FQhrungsteile 13 
vorgesehen, die relativ zu dem Maschinenrahmen orts- 
fest angeordnet sind. Sie weisen Sdilitze 27, 28 auf. die 
so ausgebtldet sind, daB die TrSger 7, 7a— 7c/; &mii ihren 
unteren Enden sowohl in ihrer in Fig. 1 gezeigten Ar- 
beitsstellung als auch beim Verschwenken in den Schlit- 
zen so gefQhrt laufen, daB die Trager in Seitenstellung 
zum Maschinenrahmen einen festen Abstand haben. 
Durch die Wah! der AbstSnde der einzelnen Schlitze 27, 
28 werden also die relativen Seitenlagen der einzelnen 
Trager und da mit der einzelnen StQtzen zueinander und 
zum Rahmen feslgelegL 

Wie am besten aus Fig. 3 ersichtlich ist, weist jeder 
Trager 7, la— Id eine sich zentral-symmetrisch zum 
Mittelpunki der Bohrung 26 erstreckende Nut 14 auf. 
Die Welle 10 weist eine Anzahl von Paflfederpaaren 15, 
15a. 156 auf. Jeweiis zwei PaSfedem eines raBfederpaa- 
rcs 15, 15a. 156 sind ebenfalls zentral-symmetrisch zum 
Miitelpunkt der Bohrung 26 angeordnet und in ihren 
AuBeriabme<;sungen so gewahlt. daB sie durch Relativ- 
verschiebung von Welle 10 und Trager 7, 7a— 7t/in die 
Nut einschiebbar und mit dieser somii in Eingriff bring- 
bar bzw. aus dieser herausschiebbar sind. Die einzelnen 
Paflfederpaare 15, 15a, 156 liegen in einer gemeinsamen 
durch die Symmetrieachse der Welle 10 gehenden Ebe- 
ne und haben in L?pgsrichiung der Welle 10 einen vor- 
gegebencn Abstand voneinander. Daruber hinaus ha- 
ben die PaBfedern* wie am besten aus den Fig. 3 und 4 
bis 6 ersichtlich isi, unterschiedliche L3ngen in Richtung 
parallel zur Achse der Wplie 10. 

Der seiiliche Abstand der FOhrungsschlitze 27, 28 
durch den die seitlichen ^bstande der Stutzleisten 5, 
5a— 5<y relativ zueinander und relativ zum Maschinen- 
rahmen festgelegt werden, sind in Abhangigkeit von den 
in den Static nen 2, 3 und 6 verwendbaren Werkzeugsat- 
zen gewahlt. In dem in den Fig. 4 bis 6 gezeigten Aus- 
filhrungsbeispiel sind drei verschiedene Werkzeugsatze 
verwendet, wobei'^in Fig. 4 ein Werkzeugsatz mit zwei 
in Querrichtung nebeneinander liegenden Packungen 
mit einer einzigen Unterstutzung in der Mitte. in Fig. 5 
drei nebeneinander angeordnete Packungen mit zwei 
dazwischen befindlichen UnterstQtzungen und in Fig. 6 
vicr quer nebeneinander angeordnete Packungen mit 
drei UnterstOtzungen gezeigt sind Die FOhrungsschlit- 
ze 27, 28 haben nun eine solche Anordnung relativ zum 
Seitenrahmen. daB jeweiis eine StOtzleiste 5, 5a— 5(/so 
seitlich ausgerichtet tst daB sie sich am Ort einer der 
mdgitchen UnterstQtzungsstellen beHndet 



Die Welle 10 ist. wie am besten aus den Fig. 4 bis 
ersichtlich ist. in dem Maschinenrahmen 20 schwenkbar 
gelagert und in dem Maschinenrahmen 20 in Richtung 
der Welle 10 zwischen diskreten Querstellungcn in 
5 Richtung der Welle 10 yerschiebbar. Die PaBfederpaare 
15, 15a, 156 haben einen solchen Abstand voneinander. 
daB in den einzelnen diskreten Quereinsiellungen der 
Welle 10 jeweiis eines oder mehrere PaBfederpaare 15, 
15a, 156 mit einer oder mehreren Nuten 14 der Stutzen 

10 7, 7a— 7c/ in Eingriff gelangen. Die Anordnung ist so 
gewahlt, daB in einer ersten Stellung gemaB Fig. 4 nur 
ein Eingriff zwischen dem PaBfederpaar t5a mit dem 
Nutenpaar des Tragers 76 erfolgt Nach dem Ineingriff- 
bringen wird durch Verdrehen der Welle 10 in der in 

15 Fig. 4 gezeigten Weise die Stutzieiste 56 in ihre Arbeits- 
stellung geschwenkt, wahrend die ubrigen Stutzleisten 
in der in Fig. 4 gezeigten abgesenkten Stellung verblei- 
ben. In einer zweiten in Rgi 5 gezeigten Stellung befln- 
den sich die PaBfederpaare ISa. 156 mit den Nuten der 

20 Trager 7a nnd 7c in Eingriff, wahrend die Qbrigen PaBfe- 
derpaare aus dem Eingriff mil den N yjtn heiausbewegt 
nnd, und in der driiten Steiiung befinuep sich die PaBfe- 
derpaare 15, 15a und 156 mit den TrSgem 7, 76 und Id'm 
Eingriff. wahrend die Qbrigen Trager ohne Eingriff mit 

25 FaBfedem auf der Welle 10 gleiten. 

An deTH aus dem Maschinenrahmen herausstehenden 
seitlichen Ende der Welle 10 ist ein als Stange 17 ausge- 
bildeter Einstellgriff vorgesehea Femer ist ein An- 
schlageinrichtung 16 vorgesehen. die drei derart ausge- 

30 bildete Anschlagstellungen 30, 31, 32 kufweist, daB die 
Stange 17 bei jeder der in Rg. 4 bis 6 gezeigten mdgli- 
chen Stellung in einer der Anschlagstellungen arreiier- 
bar ist 

Bei der in Fig. 4 gezeigten Verwendungsweise sind in 

35 den Arbeitsstationen 2 und 3 Formatsatze venvendet, 
bei denen zwei Packungen 23, 24 nebeneinander ange- 
ordnet sind und in der Mitte zwischen dicscn beiden 
eine Unterstiitzung erfolgen soli. Zu diesem Zweck ist 
die Welle 10 in der in Fig. 4 gezeigten Weise weit 

40 nach links verschoben. daB nur das PaBfederpaar 15a 
mit den Nuten des Tragers 76 in Eingriff gelangt ist 
AruSchlieBend ist die Welle 10 um etwa 90 im Uhrzei- 
gersinn in die in Fig. 4 gezeigte Stellung schwenkt, so 
daB die zugehdrige Stutzieiste 56 in die in F3g. I durch- 

45 gezogen gezeigte Arbeitsstellung bewegt ist tind die 
Packungen in der gewQnschten Weise unterstutzt. Die 
ubrigen Stutzleisten sind in der in Fig. 1 gesiricheli ge- 
zeigten Ruhestellung abgesenki. Wird nun das Format- 
werkzeug in den Stationen 2 und 3 gegen ein solches 

50 ausgewechselt. bei dem wie in Fig. 5 gezeigt drei Pak- 
kungen quer nebeneinander liegen. dann wird die Welle 
10 um 90** gegen deri Uhrzeigersinn zurQckgeschwcpkt. 
so daB die uber die Tracer 76 getragene Stutzieiste 56 
ebgcienkt wird. AnschlieBend wird die Welle in die in 

55 Fig. 5 gezeigte Stellung nach rechts bewegt. in der die 
PaBfederpaare ISa und 156 mit den Nuten der Trager 
7a und 7c in Eingriff gelangen. AnschlieBend erfolgt ciii 
Drehen der Welle um 90** im Uhrzeigersinn und ein 
Arretieren der Scange 17 in der Anschlageinrichtung 16. 

60 Auf diese Weise sind die von den Tragern 7a und 7c 
getragenen StQtzleisten 5a und 5c in ihrer Arbeitsstel- 
lung, wShretid die Qbrigen StQtzleisten in der abgesenk- 
ten Ruhestellung liegen. Wird schlieBlich ein Format* 
werkzeug gewShlt, bei dem in der in Fig. 6 gezeigten 

65 Weise vier Packiuif f n nebeneinander liegen. dann wird 
durch entsprechendes Verstellen der Welle 10 und Arre- 
tieren in der dritten Stellung eine Verbindung zwischen 
den PaBfederpaaren 15, 15a und 156 mit den Tragern 7, 
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7b und 7dgeschaffen und durch die enisprechende Ver- 
schwenkung und Arretierung erreicht, daB die entspre- 
chcndcn StDtzJeisien in ihrer Arbeiissiellung sind und 
die nicht benditgten ScQtzIeisten in der Ruhestellung. 

In dem obigen AusfOhrungsbeispiel erfolgt die krafl- 
schlussige Vcrbindung zwischen der Welle 10 und den 
TrSgcrn 7 durch Vorsehen von Nuten in den Tragern 
und PaOfedern an der Wetle. Es ist auch mOglich, die 
kraftschlussigc Verbindung dadurch herzuslellen, daB 
die Wellen crste Bereiche mh einem kieineren AuBen- 
durchmesser iind zwcite Bereiche mil einem relativ da- 
zu groBeren AuBendurchmesser aufweisen und daB in 
den zweiien Bereichen nutenfdrmige Ausspaningen 
vorgesehen sind Die Triger weisen in die Bohrungen 26 
hiheinreichende hervorstehende nockenfdrmige Teile 
auf. die mil den nutenfdrmigen Bereichen durch eine 
relative Seitenverschiebung zwischen Welle und Trdger 
mil den nutenfdrmigen Bereichen in kraftschlQssigen 
Eingriff bringbar sittd mj ubB die gleiche W^irkung wic 
zwischen den PaBfedern und Nuten des bben beschrie- 
benen AusfOhrungsbeispteles erzeugt wird. 

In den Rg. 7 und 8 ist eine abgewandelte AusfOh- 
rungsfoirm gezeigt. Diejenigen Teile. die mit der ersten 
Ausfilhrungsform Qbereinstimmeh. sind jeweiis mit glei- - 
chen Bezugszeichen gckcnnzcichnet . 25 

Wic bei der ersten Ausfflhrungsform sind die TrSger 
7, 7a^7d auf der Wellc 10 schwenkbar so gelagert daB 
sic in die in Rg. 7 mil durchgczogenen Linien gezcigte 
tragcnde Stcllung bzw. die mit gestrtchelten Linien ge* 
zeigtc abgesenkte Stellung schwenkbar sind. An jedem 30 
Trager 7, 7a— 7c/greifl ein Antrieb33,33a— 33</an, Der . 
gezeigte Antrieb ist durch pneumatisch bet^tigbnre 
Kolben-Zylinder-Einrichtungen ausgebildeu die mit ih- . 
. ren jeweiligen Zylindem 35 auf einer gemeinsamen an 
dem Maschinenrahmen befestigten Welle 34 schwcnk- 35 
bar festgelegt sind Der jeweitige Kolben 36 ist mil sei- 
ncm Ende Gber eine Gabel 37 mit dem TrSger 7, 75— 7rf " 
kraftschlOssig und gelenklg verbunden. Die Kolben Zy« 
Hnder-Einrichtung ist so ausgebildet. daB sie in ihrer 
aiisgefahrenen Stellung den Trager 7, 7a— 7if so weil 40 
nach oben bcwegt daB die Verbindung zwischen TrSger 
und StOtzleiste senkrecht Ober der Welle 10 liegt. so daB 
das gesamte von der StOtzleiste ausgeObte Gewicht auf 
die Welle 10 flbertragen wird. wie dies fOr die StQtzlei- 
sten 5, 56 und Sd'in Rg. 8 ersichtlich isL Die Kolben-Zy- 
linder-Einrichtung ist fcrner so ausgebildet, daB sie in 
der eingefahrenen Stellung. wie dies fOr die Antriebc 
33.7. 33c gezeigt ist, die SlQizIeistcn in die abgesenkte 
Stcllung bewegen. Wic aus Rg. 8 ersichtlich ist, ist die 
Wctic 34 in ciner vertikalcn Projektion gesehcn relativ 
/ur Wcllc 10 in ehiem Abstand derart angeordnet. daB 
bcim Antrieb die Trager die gewiinschte Schwcnkbewe- 
gungausfOhrcn. 

In dem beschriebencn abgewandelten AusfOhrungs- 
beispiel kannen die Antriebcsclbstverst3ndlich auch als 
elektromagnet'^ch oder hydra ulisch betStigbare Antrie- 
bc ausgebildet sein. jcder der Amriebe kann uber Schal- 
ter bzw. Ventile einzein ausI5sbar sein. Es kann auch 
eine Sieuerung vorgesehen sein, Qber die mehrere An- 
tricbe in Gruppen zusammengefaBt derart bet9tigbar 
sind daB fOr jeden Fonnatsaiz die gewunschten Stutz- 
leisten nach oben in ihre Arbeitsstellung und die Obrigen 
Siutzlcisten in die abgesenkte Stellung bewegbar sind 

In dem gezcigten AusfOhrungsbeispiel haben die Pak- 
kungen jeweiis gleiche Abmessungen. Selbstverstand- 
lich ist es auch mdglich. Forma iwerkzeuge zu verwen- 
den. bci denen verschiedene Packungen nebeneinander 
unterschiedliche Breiten haben. In diesen Fallen sind die 



StOtzIeisten dann nicht symmetrisch sondern seitlich 
entsprechend versetzt» wobei dann die zugehOrigen 
PaBfedern entsprechend angeordnet werdcn^ 
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